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Anotatsiya Bozor iqtisodiyoti sharoitida korxona ishlab chiqarish faoliyatining
asosiy ko'rsatkichlaridan biri foyda hisoblanadi. Bunday sharoitda mahsulot sifatining
iqtisodiy ahamiyati albatta ortib boradi. Agar korxonalar ishlab chiqarayotgan
mahsulot sifatini yaxshilasa, unda bunday mahsulotlar tezda o'z xaridorlarini
topishidan tashqari, ular nisbatan yuqori narxda ham sotiladi va bu korxona oladigan
foyda miqdorini oshiradi. Xalqning moddiy va madaniy turmush darajasini yuksaltirish
va ta’minlash xalq xo‘jaligi oldida turgan asosiy vazifadir.

Kalit so'zlar: arrali jin, jinlash jarayoni, kalasnik panjara, ishqalanish kuchi,

Аннотация В условиях рыночной экономики одним из основных
показателей производственной деятельности предприятия является прибыль. В
таких условиях экономическая значимость качества продукции обязательно
возрастет. Если предприятия улучшат качество выпускаемой продукции, то
такая продукция быстрее найдет своего потребителя, также будет продаваться по
сравнительно высокой цене, а это увеличит размер прибыли, которую получает
предприятие. Повышение и обеспечение материального и культурного уровня
жизни народа главная задача народного хозяйства.

Ключевые слова: пилный джина, процесс джинирования, решетка
каласника, сила трения

Annotation In a market economy, one of the main indicators of an enterprise's
production activity is profit. In such conditions, the economic importance of product
quality will certainly increase. If enterprises improve the quality of their products, then
such products will find their consumers faster and will also be sold at a relatively high
price, and this will increase the amount of profit that the enterprise receives. Raising
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and ensuring the material and cultural standard of living of the people is the main task
of the national economy.

Keywords: sawing gin, ginning process, kalasnik grid, friction force

Kirish. Arrali jinlash paxta tozalash sanoati sohasidagi ilmiy ishlarni o‘rganish
shuni ko‘rsatdiki, ko‘p o‘n yilliklar davomidagi asosiy eksperimental va nazariy
tadqiqotlar ishchi kameraning optimal profilini, arra tishlarining o‘lchamlarini va
ularning ushlash qobiliyatini hamda xomashyo valigi zichligining arrali jinlash
jarayonining sifat ko'rsatkichlariga ta'sirini aniqlashga qaratilgan.

Arrali jinlash jarayoni konstruksiyasi, xomashyo valigi zichligi, arra tishlari
o’lchamlari va ularning tolani ushlash qobilyati bo’yicha ko’plab olimlar ilmiy
tadqiqot ishlarini olib borishgan va hozirda ham ko’plab paxta sanoati olimlar arrali
jinlash jarayonini takomillashtirish jarayoni bo’yicha ilmiy tadqiqot ishlarini olib
borishmoqda. Bularga misol:

B.I.Roganov o'z ishida paxta tozalash zavodlari uchun xomashyo valigining
zichligi odatdagidan birmuncha past bo'lgan hajmni oshiruvchi kamerani taklif qildi.

N.G.Guludov oʻz asarida ishchi kameraning hajmini oshirishni xomashyo valigi
zichligining pasayishiga olib kelishi bilan asoslaydi. Uning arra tishlarini ushlash
qobiliyati nazariyasiga qo'shgan hissasi 80-yillarga qadar deyarli yagona hisoblangan,
ammo dinamik jarayonlarni hisobga olmagan.

G.I.Boldinskiy oʻz asarlarida ishchi kameraning hajmi haqida qarama-qarshi
fikrlarni keltirib, arra paxta tozalash pallasining ishchi kamerasi oqimini
kamaytirishning maqsadga muvofiqligini nazariy asoslab beradi. U A.I.Zeltin bilan
birgalikda arralarining parametrlarini loyihalash nazariyasini ishlab chiqadi.

X.Saidov o‘z tadqiqotida g‘o‘zaning fizik-mexanik xossalari, tanlanishi va naviga
qarab, o‘zgaruvchan radiusli ishchi kameradan foydalanish paxtani jinlash
samaradorligini oshirishini ta’kidlaydi. Biroq, bu usulni keng qo'llashga kamera
radiusining paxta xossalariga aniq analitik bog'liqligi yo'qligi to'sqinlik qilmoqda.
Ushbu bog'liqlik uning ishida berilgan tenglama bilan ifodalanadi, ammo qo'yilgan
savolga aniq javob berilmaydi:

� =
� ∗ ��

�
� − ��� − ��(���� + ����

� )

Bu erda:
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R - ishchi kameraning radiusi;

m - xomashyo valigining massasi;

Vb - xomashyo valigining periferik tezligi;

P - xomashyo valigini harakatlantiruvchi kuchi;

f- paxtaning ishchi kamera yuzasiga ishqalanish koeffitsienti;

Par - xomashyo valigining zichligi (o'ziga xos bosim);

q-erkin kiyinishning tezlashishi;

� - og'irlik vektori mq va R radiusi orasidagi burchak.

V.A.Levkovich va boshqalar xom valik zichligining ta'sirini o'rganib, paxta
tozalash jarayonida xomashyo valigi zichligi past bo'lganda, tolaning sifat
ko'rsatkichlari yuqori bo'ladi, degan xulosaga kelishdi. Bu xulosa biz uchun hal
qiluvchi, ammo bu yerda oddiy ekstrapolyatsiya qilish noo'rin ko'rinadi.
G.I.Boldinskiy yozadiki, xomashyo valigi zichligini pasaytirish tolalarni ushlashni
yaxshilaydi, shuningdek, ishchi kamera yuzasi va paxtaning kalasnik panjara va arra
orasidagi samarali ishqalanish kuchlarini kamaytiradi, bu esa tolaning sifat
xususiyatlarini yaxshilaydi.

M.A.Xajinova paxta tozalash jarayonida nuqson hosil bo'lishini tahlil qilib,
xomashyo valigi zichligi ortishi bilan paxtani jinlashda ishchi kamerada katta
kuchlarning paydo bo'lishi bilan bog'liq tolaning shikastlanishi jadvalini beradi.

Tolaning shikastlanishi

Tola Kuch
m/s2

Mexanik
shikastlangan
tola, %

1 Original 4,8 2,0
2 xomashyo valigidan o'tgandan
so'ng:
А) Qattiq 4,2 25,2
B) o'rtacha 4,4 18,5
V) Zaif 4,7 9,0
N.G.Gulidov ham tolaning sifat ko‘rsatkichlari yomonlashayotganda, paxta

xomashyosi unumdorligining oshishi xomashyo valigi massasining oshishiga
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bog‘liqligini ham aniqladi. Ushbu tadqiqot mahalliy va xorijiy kompaniyalarning arrali
jin mashinalarining turli xil konstruktsiyalaridan foydalanganda kuzatiladi.

B.A.Levkovich, G.N.Gulidov, X.Q.Saidov va boshqalarning ishlarida arra
tishining ushlash qobiliyati kinematik nuqtai nazardan oʻrganilgan. Tadqiqotlar
natijasida arraning ushlash qobiliyati formulasi quyidagi shaklda olingan:

� = t����
2
[ ����
��� (�−�)

− ����
����−�

]

Bu yerda:

�- arraning ushlash qobiliyati

t -arra tishining qadami;

� -arra tishining oldingi chetining radiusga nisbatan oldingi burchagi.

φ=аrctg��2−����2

��2+���2

Bu yerda:

φ - tolalar arra tishlariga ushlangan burchak;

� - tishning old burchagi;

m - yaqinlashuvchi tolali elementning massasi;

R -arra radiusi

C -proportsionallik koeffitsienti;

� - arra tishining periferik tezligi;

� -tolaning ichki ishqalanish koeffitsienti.

Tishning ushlash qobiliyati ABC∆ uchburchagining maydoniga mutanosib bo'lib,
u quyidagicha aniqlanadi:

�∆���1 = �∆��� − �∆���1

Bu yerda �∆���- ABC uchburchagining yuzasi. U quyidagicha aniqlanadi:

�∆���1=
�2����

2
* ��� (�−�)

��� �−�1 ∗���  �−�1

Bu yerda:
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� -arra tishi qadami

�1- nisbiy tezlik vektorlari va aylanaga tegish orasidagi burchak.

γ≤φ da arra tishining ushlash qobiliyati nolga teng bo'ladi, chunki tola o'z-o'zidan
tiklanadi. Rak burchagi γ ortishi bilan ABC∆ uchburchagining maydoni oshadi va
tishlarning ushlash qobiliyati ortadi, ammo γ tirma burchagining haddan tashqari
oshishi β tishining keskinligining pasayishiga va kamayishiga olib kelishi mumkin.
uning kuchi.

Arra tishining old tomonining panjara sohasidagi panjara bilan uchrashish
burchagi juda muhimdir. Bu zonada /29/ xomashyo valigining oldinga siljishida
qiyinchilik paydo bo'ladi, chunki arrali tsilindr tomonidan ushlangan tolalar panjaraga
yaqinlashganda, ular unga uriladi va arra tishlari bilan aloqani yo'qotib, tezlikni
yo'qotadi va yo'nalishni o'zgartiradi.

Xomashyo valigining harakat tezligi va yo'nalishini o'zgartirish sababi ikkita ta'sir
qiluvchi kuchdir:

1-rasm. I.Boldinskiy bo'yicha chigit tarog’i sohasida arra tishlarining xomashyo
valigi bilan uchrashish diagrammasi.

2-rasm. Kalasnik panjaraning ishchi yuza sohasi
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��� -Xomashyo valigi radiusi bo'ylab yo'naltirilgan zarba kuchi impulsining
normal komponenti; uning ta'siri ostida xomashyo valigi siqiladi;

��� -ta'sir kuchi impulsining tangensial komponenti bo'lib, u xomashyo
valigining panjara va frontal nur bo'ylab harakatlanishiga yordam beradi.

Diagrammadan ko'rinib turibdiki:

���=���cос�3

Bu yerda: �3- arra tishlarining ishchi kamerasidan chiqish burchagi.

Tishning old chetini panjara bilan birlashtirish burchagi ham chigitli paxtani
jinlash sharoitlari uchun muhimdir:

ǀθǀ=ǀλ-(π
2
-α3)ǀ≤ǀаrctgφǀ

Bu yerda: �- arra tishining oldingi burchagi;

β - Tangensning arraga moyillik burchagi 40-90 oralig'ida olinadi.

β >90 bo'lganda, chigit shikastlanishi kuchayadi va xomashyo valigi harakati
uchun energiya sarfi ortadi, bu G.I.Miroshnichenko – nazariyasida, M.T.Ergashev va

R.Z.Burnashevlarning ishlarida ko'rsatilgan.

Xulosa. Ko'p seksiyali arrali jin ishchi kamerasini ishlab chiqishda loyihaga
quyidagi texnologik talablar qo'yiladi:

 chigitdan tolani to'liq olib tashlash;
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 paxta xom ashyosi bilan o'zaro ta'sir qiluvchi ishchi organlar tola nuqsonlari
paydo bo'lishiga yo’l qo’ymaslik;

 chigit va tolaning shikastlanishiga olib kelmasligi kerak.

Dastlabki tadqiqotlar shuni ko'rsatdiki, jinning xomashyo valigining yarim
aylana burchagi, sterjen balandligi va arra tsilindrining aylanish tezligi jinning asosiy
o'lchagichlari hisoblanadi, shu bilan birga olinadigan qurilmaning egri chiziqli urug'
yo'riqnomalari, uruvchi barabanlari, cho'tkalari joylarining ta'sirini, mavjud jinlash
jarayonining maqulroq(samariliroq) usuli bo’lmish to’g’ri oqimli jinlash tadqiqot
usullarini o'rganish kerak.

Arrali jinlash jarayoniga tegishli ilmiy tadqiqotlarni o’rganish jarayonidan
shunday xulosa chiqarishimiz mumkunki, arrali jinning jinlash jarayonida jinlash
soxasini kopaytirish uchun eng maqbul yo’l to’g’ri oqimli jinlash jarayonidan
foydalanishdir. To’g’ri oqimli jinlash jaroyonida arraning tolani ushlash qobilyati
ortadi, bu esa o’z navbatida jinlash samaradorligini ortiradi. Bunda esa to’g’ri oqimli
jinlash jaroyonidagi kalasnik yoyilmasining uzunligini, malum sohalalaridagi
radiuslarini, burchaklarini, kalasnikning arra tishi bilan uchrashadigan burchaklarini
o’ganilgan tatqiqotlar natijasidan keltirilgan burchaklarning miqdorlariridan unumli
foydalanish lozim.
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