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Maxsulot namligini aniglashda muvofiglik va nomuvofigliklarni
baxolash uchun go‘llanilgan o‘zgarishlar tahlili

1Xasanboyev Xumoyin, 2Xasanboyev Abdurasul,
3Musaxonov Shavkatbek, *Mirzagosimov Saloxiddin

1234Namangan muhandislik-texnologiya instituti

Annotatsiya. Paxta sanoatida maxsulot namligini aniglashda O°zDst
standartlariga muvofiq amalga oshirilmogda. Jahon bozorida paxta tolasini
ragobatbardoshliligini oshirish va uning sifatini yaxshilash uchun yangi va
innovatsion texnologiyalar go‘llanmoqgda. Maxsulot sifatini oshirish va uni moviglik
darajasini aniglashda jahon bozori talablaridan kelib chigib maxsulot muvofiglik
darjasi va uni standartlariga ko‘ra baholash muxim sanaladi. Paxta namligi va
tolasini namligi baholash O°zDst ning berilgan standartlariga muvofig baholab
kelinmogda. Bu magolada bu sohadagi tahlilar va o‘zgarishlar o‘rganildi.

Kirish. Mamlakatimizda olib borilayotgan islohotlar va gishlog xo‘jaligida
davlatimiz rahbarining bergan takliflari: “Institutda yangi yo‘nalishdagi tolali
ekinlar bo‘yicha tadgigot ishlari yo‘lga qo‘yiladi. Tarmoqda ilmiy natijalarga
asoslangan yangi texnologiyalar, asbob-uskunalar joriy etiladi. Fan va ishlab
chigarish samarali bog‘lanib, paxta-to‘gimachilik korxonalari rentabelligi ortadi.
Paxta, kanop va zig‘ir homashyolaridan olinadigan mahsulotlarning xalgaro standart
talablariga mosligi ta’minlanadi” video selektrda bildirgan fikrlari paxta sanoatida
muxim masalalridan biridir. Jumaladan paxta toalsi maxsulotini standart talablariga
muvofigligi va uning jahon bozorida ragobatbardoshliligini oshirish uchun
davlatimiz raxbari tomonidan islohotlar olib borilmogda. Bu sohada muxim
o‘zgarishlar va islohotlar amaalga oshirilmogda. Jumaldan O<zbekiston
Respublikasining “Standartlashtirish to‘g‘risida”gi Qonuni va O‘zbekiston
Respublikasi Prezidentining 2021-yil 2-iyundagi PF-6240-son “Texnik jihatdan
tartibga solish sohasida davlat boshgaruvini tubdan takomillashtirish to‘g‘risida”gi
Farmoniga asosan O‘z DSt 634:2021 “Paxta tolasi. Namlikning massaviy nisbatini
aniqlash usullari” O‘zbekiston Respublikasining davlat standarti ilovaga muvofiq
tasdiglandi.
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O<zbekiston texnik jihatdan tartibga solish agentligi tomonidan quydagi ishlar
amalga oshirilmoqda. Mazkur davlat standartining sun’iy yoritish ostida paxta
tolasini tasniflash xonasiga bo‘lgan talablar gismi ASTM D 2495-07 Paxta
tolasining namligini quritish shkafida aniglashning standart usuli (rasmiy manba:
ASTM D 2495-07 Standard Test Method for Moisture in Cotton by Oven-Drying)
xalgaro standart bilan uyg‘unlashdi.

Ushbu o‘zgarishlar natijasida paxta sanoatida namlikni aniglash muvofigligi
yanada tartibga solindi va o‘zgartirishlar kiritildi.

Paxta sanaotatida go‘llanish doirasi.

Mazkur davlat standarti paxta tolasiga nisbatan tatbiq etiladi hamda quritish
shkaflari, apparatlari, namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash va quritish qurilmalarini
go‘llagan holda namlikning massaviy nisbatini aniglash usullarini belgilaydi.

Quritish shkaflari va quritish apparatlarini go‘llagan holda namlikning
massaviy nisbatini aniqlash usullari arbitraj usullar hisoblanadi.

2. Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar

ISO 13130:2011 Laboratoriya shisha idishlari. Eksikatorlar (rasmiy manba:
ISO 13130:2011 Laboratory glassware — Desiccators);

GOST 450-77 Xlorli texnik kalsiy. Texnikaviy shartlar (rasmiy manba: TOCT
450-77 Kaypuuii XJIOPUCTBIN TeXHUYSCKUH. TeXHUYECKHUE YCIIOBUA);

GOST 9871-75 Elektrokontaktli shisha simob termometrlari va harorat
sozlagich. Texnikaviy shartlar (rasmiy manba: I'OCT 9871-75 Tepmomerpsl
CTEKJITHHBIC PTYTHBIC DJIEKTPOKOHTAKTHBIC U TEPMOPETY/ISATOPBHI.);

GOST 25336-82 Laboratoriya shisha idishlari va jihozlari. Turlari, asosiy
parametrlari va o‘lchamlari (rasmiy manba: TOCT 25336-82. Ilocyma wu
060py,Z[OBaHI/Ie JIa60paTOpHBI€ CTCKIIAHHBIC. TI/IHBI, OCHOBHBLIC ITapaMCTpPbl H
pa3Mephl);

GOST 28498-90 Suyuglik shisha termometrlari. Umumiy texnik talablar.
Sinash usullari (rasmiy manba: TOCT 28498-90 Termometri jidkostnie steklyannie.
Obmriye texnicheskiye trebovaniya. Metodi ispitaniy);

GOST 24104-2001 Laboratoriya tarozilari. Umumiy texnikaviy talablar
(rasmiy manba: TOCT 24104-2001 BecbutabopaTopHbIe. OOIIHME TEXHUYECCKHEC
TpeOOBaHMS);

O‘z DSt 614:2014 Paxta tolasi. Namuna tanlab olish usullari.
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Paxta tolasi uchun o‘lchash usuli.

Paxta tolasi namunalari tarozida tortiladi, o‘zgarmas haroratda quritiladi va
tarozida gayta tortiladi. Namunaning dastlabki massasi bilan quritilgan massasi
orasidagi fargining quritilgan massaga nisbati foizlarda hisoblanadi (namlikning
massaviy nisbati).

Paxta va tolasi uchun o‘lchash vositalari va yordamchi qurilmalar.

Quritish  shkaflarini go‘llab, namlikning massaviy nisbatini aniglashda
quyidagi laboratoriya jihozlari qo‘llaniladi:

tabily havo almashtirgichli Uz-7M yoki majburiy havo almashtirgichli ShSX
quritish shkafi yoki to‘plamiga metall byukslar, GOST 9871 bo‘yicha bo‘lish
shkalasi 2°S bo‘lgan kontaktli termometr, GOST 28498 bo‘yicha bo‘lish shkalasi
0,5°S dan yuqori bo‘lmagan nazorat termometr kiradigan Uz-8 turidagi namunaviy
o‘lchash qurilmasi. Quritish zonasidagi harorat o‘zgaruvchanligi 3°S dan oshmagan,
tabily yoki majburiy havo almashtirgichli va ushbu standart talablarini
ta’minlaydigan, boshqa quritish shkaflarini ishlatishga ruxsat etiladi;

GOST 450 bo‘yicha xlorli kalsiy bilan 1SO 13130 yoki GOST 25336 bo‘yicha
eksikator;

GOST 24104 bo‘yicha eng katta tortish chegarasi ko‘pi bilan 500 g, shkala
bo‘linmalari ko*pi bilan 0,1 mg bo‘lgan laboratoriya tarozilari.

5.2. Quritish apparatlarida namlikning massaviy nisbatini aniglashda quyidagi
laboratoriya jihozlari go‘llaniladi:

AST, AST-73 turidagi quritish apparatlari;

GOST 24104 bo‘yicha eng katta tortish chegarasi ko‘pi bilan 1000 g, shkala
bo‘linmalari ko‘pi bilan 10 mg bo‘lgan laboratoriya tarozilari.

Namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash yoki quritish qurilmalarida namlikning
massaviy nisbatini aniglashda quyidagi laboratoriya jihozlari qo‘llaniladi:

tarkibida, polistiroldan gilingan byuks bo‘lgan USX-1, yoki VXS-1 yoki VXS-
M1 turidagi, quritish kamerasi markazidagi isitish yuzasining o‘rtacha harorati (195
+ 2)°S bo‘lgan namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash qurilmalar, yoki shularga
o‘xshash go‘llanish uchun belgilangan tartibda ruxsat etilgan qurilmalar;

GOST 24104 bo‘yicha eng katta tortish chegarasi ko‘pi bilan 1000 g, shkala
bo‘linmalari ko‘pi bilan 10 mg bo‘lgan laboratoriya tarozilaridan foydaliniladi.
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Maxsulot namiligi aniglashda o‘lchashlarni o‘tkazishga tayyorgarlik.

Namlikni tezkor aniglovchi oIchash yoki quritish qurilmalari sinov natijalarini
belgilangan tartibda tasdiglangan go‘llanma bo‘yicha vaqti-vaqti bilan quritish
shkaflari sinov natijalariga solishtirish yo‘li orgali tekshirib turilishi kerak.

O‘Ichash bajarilishidan avval quritish shkaflari (110 £ 1,5)°S, quritish
apparatlari (107 + 2)°S, namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash va quritish qurilmalari
(195 £ 2)°S gacha qizdirilishi kerak.

Namlikning massaviy nisbatini aniglash uchun birlashtirilgan namuna tanlab
olish O‘z DSt 614 ga muvofiq bajariladi.

Qo‘llanilayotgan asbobga muvofiq, har bir birlashtirilgan namunadan, sinash
uchun, 1-jadvalda ko‘rsatilgan massa va migdorga muvofiq namuna tanlab olinadi.

Quritish shkaflarida sinaladigan har bir sinash uchun namuna birlashtirilgan
namunaning har yeridan taxminan teng gilib olingan tutamchalarni tashkil etadi.
Sinash uchun tanlangan namunalar darhol tortiladi.

1-jadval
Namuna Namuna Tortish
Quritish shkafi massasi, ¢ : anigligi, ko*pi
. soni, dona .
kamida bilan, mg
Quritish apparati 5 4 5
O‘Ichash yoki quritish 200 1 100
qurilmasi 20 2 10

Paxta maxsuloti namligini o‘lchashlarni o‘tkazish tartibi

Quritish shkaflari yordamida aniglash usuli

Ochiqg byukslardagi sinash uchun namuna quritish shkaflariga joylashtiriladi va
2 h mobaynida quritiladi. Keyin byukslar chigariladi, qopgoqglari yopilib sovitish
uchun eksikatorda 15 min saqglanadi. Sovitilgan byukslar sinash uchun namuna bilan
birga tortiladi, keyin bo°sh byukslar tortiladi.

Quritish apparatlari yordamida aniglash usuli

Og‘irligi o‘lchangan sinash uchun namuna quritish apparati savatchasiga
titilgan holda tekis gavatlarga iflos aralashmalarni yo‘gotmasdan joylashtiriladi.
Savatcha quritish apparatiga joylashtiriladi, keyin uni berkitib havo ogimi
o‘tkaziladi. Bir soatdan keyin havo ogimi berkitiladi va sinash uchun namunaning
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massasi ko‘pi bilan 0,1 % xatolikda o‘Ichanadi. Sinash uchun namunaning ikkita
ketma-ket o‘lchangan massasi 0,1 % yuqori bo‘lmagan kattalikda farq gilgunga
gadar, massasini o‘lchash har 20 minutda takrorlanadi.

Namlikni tezkor aniqlovchi o‘lchash yoki quritish qurilmalari yordamida
o‘lchash usuli

Ishga tayyor namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash yoki quritish qurilmasining
quritish zonasiga sinash uchun namuna bir tekis qilib yoyilib, gopgog‘i yopiladi va
sekundomer yurg‘iziladi. Quritish boshlangandan 3 minutdan so‘ng quritish
kamerasi qopgog*‘i ochilib, sinash uchun namuna chigarib olinadi, to‘kilgan iflos
aralashma kurakcha va cho‘tka yordamida yig‘ishtiriladi. Sinash uchun namuna
bilan iflos aralashma byuksga joylanadi, qopgog‘i berkitilib darhol massasi
o‘lchanadi. So‘ngra bo‘sh byuks gopqog‘i bilan birga tortiladi.

Oc‘Ichashlar natijalariga ishlov berish

Paxta tolasi namligining massaviy nisbatini (W) foizlarda quyidagi formula

bo‘yicha hisoblanadi:
quritish shkaflar va apparatlar qo‘llanilganda:
m, «
W= _m
100
Mk (1)

USX-1, VXS-1 yoki VXS-M1 namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash yoki
quritish qurilmalar go‘llanilganda:
Mo X
W= _mg 100 —
mg 0,4 (2)
Bu yerda:
m, — paxta tolasi namunasining quritishgacha bo‘lgan massasi, g;
my— paxta tolasi namunasining quritishdan keyingi massasi, g;
0,4 — o‘lchash qurilmalari natijalariga kiritiladigan tuzatish.
Hisoblash verguldan keyingi ikkinchi o‘nlik belgisigacha aniglik bilan amalga
oshiriladi va birinchi o‘nlik belgisigacha yaxlitlanadi.
Agarda o‘Ichashlar bir nechta parallel namunalarda olib borilgan bo‘lsa, oxirgi
natija qilib olib borilgan o‘lchashlarning o‘rtacha arifmetik qiymati olinadi.
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Paxta tolasining namligini aniglashda kelishmovchiliklar yuzaga kelgan
hollarda, u foizlarda quyidagi formula bo‘yicha aniqlanadi:

30 W, +
W= 70 W,
100 3)

Bu yerda:

W; — 3-5 sm chuqurlikdagi gatlamdan olingan birlashtirilgan namuna
namligining massaviy nisbati (toyning 30 % ni tashkil qiluvchi gatlamlarning
o‘rtacha namligiga to‘g‘ri keladi), %;

W, — 20 sm chuqurlikdagi gatlamdan olingan birlashtirilgan namuna
namligining massaviy nisbati (toyning 70 % ni tashkil qiluvchi gatlamlarning
o‘rtacha namligiga to‘g‘ri keladi), %;

Paxta va tolasini o‘lchashda yo¢l go‘yiladigan o‘lchash xatoligi.

Parallel namunalarning natijalari orasidagi ruxsat etilgan tafovut (usulning
yaqinligi) namlikning massaviy nisbati bo‘yicha, ishonchlilik ehtimolligi 0,95
bo‘lganda 0,5 % abs. dan oshmasligi kerak.

Quritish shkaflariga nisbatan namlikni tezkor aniglovchi o‘lchash qurilma yoki
quritish qurilmasi yordamida namlikning massaviy nisbatini aniglashdagi doimiy
muntazam xatolik ishonchlilik ehtimolligi 0,95 bo‘lganda = 0,5 % abs. dan
oshmasligi kerak.

Ikki turli laboratoriyalarda olingan sinash natijalari yoki bir laboratoriyada turli
xil sharoitda olingan sinash natijalarining orasidagi tafovut (usulning
gaytariluvchanligi) namlikning massaviy nisbati bo‘yicha, ishonchlilik ehtimolligi
0,95 bo‘lganda 0,5 % abs. dan oshmasligi kerak.
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