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Annotatsiya: PTKdagi o‘rta tolali chigitli paxtani chigitidan tolasini ajratish
jarayoni arrali jin mashinasi yordamida amalga oshiriladi. Jin mashinasni arrali
silindrini kalosnikdan chiqib turish masofasini o‘zgartirgan holda jin mashinasini ish
unumdorligini oshirish.

Kalit so‘zlar: Jin, arrali slindr, kalosnik, tola, masofa.

Kirish

Chigitli paxtani dastlabki ishlashda asosiy bo‘g‘in bo‘lib chigitli paxtani
jinlash, ya’ni chigitdan tolasini ajratish jarayoni hisoblanadi. O‘rta tolali chigitli
paxtani jinlash arrali jinlarda amalga oshiriladi [1-3].

Hozirda mamlakatimizdagi arrali jinli paxta tozalash korxonalarida UMPD
kamerali 3XDDM, DP-130, 4DP-130, 5SDP-130 va DPZ-180 turidagi arrali jinlar
ishlatilmoqda. Bu uskunalar bir biridan konstruktiv jthatdan unchalik farq qilmaydi.
Bular asosan KRD turidagi ishchi kamerasi bilan jihozlangan.

CHigitli paxta quritish va tozalash bo‘limlarida konditsion namlikkacha
quritilib, xas-cho‘plardan tozalangandan keyin korxonaning bosh binosiga jinlash
uchun yuboriladi. Jinlash paxtani dastlabki ishlash texnologik jarayonining asosiy
operatsiyasi hisoblanib, bunda paxta tolasi chigitidan ajratiladi [4-7].

Chigitli paxta korxonaning tozalash bo‘limida tozalanib, bosh ishlab chigarish
binosiga pnevmouzatish quvuri orgili separator bilan tortilib, tagsimlovchi shnekka
tushadi. Tagsimlovchi shnek chigitli paxtani ta’minlagich ustiga o‘rnatilgan
shaxtaga tashlab, undan so‘ng ta’minlagich uskunasiga beriladi [8-11].

Jin ustiga o‘rnatilgan ta’minlagichning asosiy vazifasi tolasini ajratishga
berilayotgan chigitli paxtani jinning ishchi kamerasiga yaxshi titilgan xolda, bir

tekisda uzatib berishdan iborat.
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PD rusumli jin ta’minlagich ishlash jarayoni quyidagicha: chigitli paxta
ta’minlagich ustiga o‘rntilgan shaxtaga tushadi. Bir-biriga qarama-qarshi
aylanadigan ta’minlash valiklari chigitli paxtani shaxta dan bir tekisda olib
qoziqchali barabanga uzatadi, bu baraban paxtani titkilab to‘rli yuza ustidan sudrab
o‘tib chigitli paxtani mayda xas-cho‘plardan oxirgi marta tozalaydi. Tozalangan
chigitli paxta qoziqchali baraban yordamida novga uzatiladi va jinning ishchi
kamerasiga tushadi. Ajralgan ifloslik esa tasmali transportyor yordamida
uskunadan olib ketiladi.

Arrali jinlash texnologik jarayoni quyidagicha amalga oshiriladi: Paxta
tozalash korxonasining bosh ishlab chigarish binosiga keltirilgan chigitli paxta
separator va taqsimlovchi konveyer yordamida har bir jin ustiga o‘rnatilgan
ta’minlagich shaxtasiga, so‘ngra jinning ish kamerasiga bir tekis kelib tushadi.

Ishchi kameraga paxta tushib, chigit tarog‘i yonida aylanayotgan arra tishlari
bilan ilib olinib arra AB yoyi bo‘ylab kolosnikning ish gismiga olib boriladi. Arra
tishlari bilan ilib olingan paxta bo‘lakchalari boshqa paxta bo‘lakchalari bilan
bog‘liq bo‘lgani sababli ular arraning aylanishi bo‘yicha xarakatga keladi. Natijada,
ishchi kamerasidagi xom ashyo massasi arraning chiziqli tezligi yo‘nalishida (bir
tomonga) aylana boshlaydi. SHunday qilib, aylanuvchi xom ashyo massasi xom
ashyo valigi xosil bo‘ladi. Xom ashyo valigi esa ish kamerasi ichida aylanish
natijasida arra tishlarini doimo yangi paxta bilan ta’minlab turadi, ya’ni jinlash
jarayoninng uzluksiz davom etishini ta’minlaydi [11-14].
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1-rasm. Ishchi kamerani tuzulishi.
1. Chigit tarog’l; 2. Arrali slindr o‘qi; 3.Qistirma; 4.Arrali disk; 5.Kolosnik;
6.Xomashyo valigi; 7.1shchi kamera .

Arra tishiga ilashgan tola tutamlari kolosnik orgasiga olib o‘tilishi natijasida
chigitdan ajraydi. Kolosnikning ishchi qismidagi tirqishi 2,8+3,2 mm chigitning
ko‘ngdalang o‘lchamidan kam bo‘lgani uchun chigit o‘ta olmasdan toladan ajrashga

majbur bo‘ladi va kolosnikning yuzasi bo‘ylab sirg‘alib tepaga ko‘tariladi. Agarda
chigit yuzasidan tola to‘liq olinmagan bo‘lsa, tolali chigit yana arra tishiga kelib
yuqgoridagi jarayon gaytariladi, to‘liq tolasi olib bo‘linmaguncha chigit bir necha
marta xom ashyo valigida aylanadi. Yuzasidagi tolasi to‘liq olingan chigitlar xom
ashyo valigi bilan muloqoti yo‘qolib jin ishchi kamerasidan sirg‘alib tushib ketadi.
Uning tukdorligi esa, chigit tarog‘i orqali sozlab turiladi.

Arrali slindrni arra tishlari sinsa ta’mirlash bo‘limida yangidan tish ochiladi.
Jin mashinasi uchun 2 marta yoki ko‘pi bilan 3 marta gaytadan tish ochiladi. Undan
keyin bu arralar linter mashinasiga beriladi. Buning sababi arra tishlar kolosnikadan
chiqgib turish masofasi gisgaradi, Hom ashyo valigining aylanish tezligi kamayadi,
bu o‘z navbatida ish unumdorligi kamayishiga olib keladi. Demak arra tishlari
gancha ko‘p kolosnikdan chigib tursa shuncha ish unumdorligi oshadi.
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Taklif gilinayotgan arrali slindrning kolosnikdan chigib turish masofasini
15mm ga oshirish. Buning uchun arrali slindr valini xomashyo valigi tomonga
siljitishimiz kerak. Bizga malumki, arrali slindrning kolosnikdan chigib turish
masofasi 47-52mm ni tashkil giladi. Shu masofada arrali diskning x ta tishi ishchi
kamerada xomashyo bilan uchrashadi. Biz shu masofani 60-65mm ga o‘zgartirsak
ishchi kameradag itishlar soni ma’lum miqdorga ortadi. Buning natijasida jinning
ish unumdorligi oshadi.
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