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Annotatsiya: Maqolada o‘rta tolali paxta tolasidan quyi chiziqli zichlikka ega
bo‘lgan yigirilgan ip olish texnologiyasi tahlil gilingan. Tadqiqotda paxta tolasining
fizik xususiyatlari, tolalarni tayyorlash bosqichlari, yigirish jarayonining
parametrlari va quyi chiziqli zichlikni ta’minlovchi omillar o‘rganilgan. Texnologik
jarayonni optimallashtirish uchun matematik modellar ishlab chigilgan. Natijalar
yugori sifatli va arzon mahsulotlar ishlab chigarish imkonini beradi.

Kalit so‘zlar: o‘rta tolali paxta, yigirish, chizigli zichlik, tolalar tayyorlash,
texnologik parametrlar

AHHOTaIII/Iﬂ: B cratbe IMpOaHAJIM3UPOBAHA TCXHOJIOI'MA IMOJIYUYCHUSA IIPAKU C
HU3KOW JINHEMHOM TNIOTHOCTBIO M3 XJIONKA CPEAHEN JIMHBI BOJIOKHA. MccnenoBansl
(1)I/I3I/I‘ICCKI/I€ CBOMCTBA XJIOIIKOBOI'O BOJIOKHA, 3JTaIlbl IIOATIOTOBKM BOJIOKHA,
napameTpbl MNpsaeHuss | - (aKTopbl, OOECHEUUBAIOIIME HU3KYI0 JIMHEHHYIO
IUIOTHOCTh. J[71s  OnTUMHU3AIMM  TEXHOJIOTMYECKOro IMporecca pa3padoTaHbl
MaTEMaTU4YE€CKHUE MOJACINA. PCSYJ'II)TaTBI ITO3BOJIAKOT IIPOU3BOIUTDH
BBICOKOKAQ4YCCTBCHHYIO 1 DKOHOMHUYHYIO ITPOAYKIHIO.

KaroueBble ¢j1oBa: XJIOMOK CPEAHEN JJIMHBI, IPSJICHUE, TUHEHHAS TIJIOTHOCTD,
MMOATOTOBKA BOJIOKOH, TCXHOJOTHYCCKHUC IMapaMCTPhI

Annotation: The article analyzes the technology for producing low linear
density yarn from medium-staple cotton fiber. The study examines the physical
properties of cotton fiber, fiber preparation stages, spinning process parameters, and
factors ensuring low linear density. Mathematical models were developed to
optimize the technological process. The results enable the production of high-quality
and cost-effective products.

Key words: medium-staple cotton, spinning, linear density, fiber preparation,

technological parameters
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Kirish

Bugungi kunda ishlab chigarish samaradorligini oshirish, xomashyoni gayta
ishlash takomillashtirilgan yuqorisamarador texnologiyalarni yaratish, ichki va
tashqi bozorda raqobatbardosh bo‘lgan mahsulotlar ishlab chigarish eng dolzarb
muammolardan hisoblanadi. Bular xomashyo sifati [1, 2, 3], o’rama parametrlari [4,
5, 6] va texnologik jarayonni optimallashtirishga bog‘liq [7, 8, 9, 10].

Yigirilgan iplar to‘qimachilik sanoatining asosiy mahsulotlaridan biri bo‘lib,
ularning sifat ko‘rsatkichlari, jumladan, chizigli zichlik, ishlash jarayonlarining
aniqligi va texnologik samaradorligi bilan bog‘liq. Chizigli zichlik — bu ipning
massasini - uzunlikka nisbati orqali o‘lchovchi muhim parametr bo‘lib, u
mahsulotning qulayligi, yengilligi va iqtisodiy samaradorligini ta’minlaydi.

O‘rta tolali paxta tolasi yigirish uchun qulay material bo‘lib, uning
yumshoqgligi, elastikligi va texnologik ishlov berish gobiliyati yuqori darajada.
Biroq, quyi chiziglt zichlikka ega bo‘lgan iplar ishlab chigarish texnologiyasi paxta
tolalarining fizik-kimyoviy xususiyatlarini chuqur o‘rganishni va yigirish
jarayonlarini optimallashtirishni talab giladi.

Ushbu maqola o‘rta tolali paxta tolasidan quyi chiziqli zichlikka ega bo‘lgan ip
olish texnologiyasini tahlil qilishga bag‘ishlangan. Tadgiqot paxta tolasining fizik
xususiyatlarini va yigirish jarayonining asosiy parametrlarini o‘rganishni o‘z ichiga
oladi. Shuningdek, jarayonni matematik modellashtirish orgali texnologik
jarayonlarni optimallashtirish bo‘yicha tavsiyalar ishlab chiqiladi.

Asosiy gism
O‘rta tolali paxta tolalarining fizik xususiyatlari
O‘rta tolali paxta tolasi quyidagi xususiyatlarga ega:
eUzunlik: O‘rtacha uzunlik 25-30 mm bo‘lib, bu tolalarni yigirishga

qulay qgiladi.
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eYumshoqlik: Tolalar yumshoqligi yugori sifatli iplar ishlab chigarish
uchun mos.

eMustahkamlik: Tabiiy mustahkamlik yigirish jarayonida ipning
uzilishini kamaytiradi.

Matematik ifoda:

Tolalarning chizigli zichligi T quyidagicha aniglanadi:

m
s
Bu yerda,

oT — tolalar chizigli zichligi (teks),
em — tolalar massasi,
oL — tolalar uzunligi.

Tolalarni yigirish uchun tayyorlash bosgichlari
Quyi chizigli zichlikka ega iplar ishlab chigarishda tola tayyorlashning
quyidagi bosqgichlari muhimdir:

1. Tozalash: Paxta tolalarini chigit va boshga begona
aralashmalardan tozalash.

2. Tarash: Tolalarni to‘g‘rilash va joylashishini ta’minlash.

3. Birlashtirish: Uzun va qisga tolalarni ajratish orgali tolalar

uzunligini bir xilda saqlash.

Ip buramlari soni: Ipning mustahkamligini oshirish uchun burish soni to‘g‘ri
tanlanishi lozim. Burish sonini hisoblash:

7 — T_W
L
Bu yerda,
eZ — buramlar soni,
oT,, — buram berish momenti,
oL — ip uzunligi.
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Xulosa

Tadqiqot natijalari o‘rta tolali paxta tolasidan quyi chizigli zichlikka ega
bo‘lgan ip ishlab chiqarish texnologiyasini takomillashtirishga garatilgan quyidagi
xulosalarni berdi:

1. Oc‘rta tolali paxta tolasidan Kichik chizigli zichlikdagi yigirilgan
ip olish texnalogiyasi tahlil gilindi.

2. O‘rta tolali paxta tolasidan kichik chiziqli zichlikdagi yigirilgan
ip olish parametrlari o’rganildi.

3. Kichik chizigli zichlikdagi yigirilgan ip olish asoslari aniglandi.
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